PRILOHA P I: POPIS CINNOSTI
Kaleni a popousSténi

Tepelnym zpracovanim se vyrazné zlepSuje tvrdost, otéruvzdornost a zZivotnost soucasti
a je tedy idealnim zpracovanim produkti jako fezné nastroje, pily, formy, lisovaci néstroje

atd.
Kaleni

Kaleni je postup tepelného zpracovani oceli, pfi kterém se dilec ohfiva na austenitizacni
(kalici) teplotu a po vydrzi na této teploté se nasledné ochladi tak, aby se v oceli zménila

vnitini struktura — dilec je tvrdy a kiehky.
Popousténi

Popousténi je nedilnou soucasti tepelného zpracovani oceli po kaleni. Spoc¢iva v ohfevu na
popoustéci teplotu a naslednym ochlazenim. Podle druhu materidlu se popousténi mtize
nekolikrat opakovat tak, aby ocel zménila vnitini strukturu — dilec je sice min tvrdy nez po

kaleni, ale je houzevnatéjsi.
Kryogenni zpracovani

Zmrazeni kalenych oceli pod bod mrazu zabezpecuje v prvni fadé¢ rozmérovou stabilitu
dokoncenim strukturni transformace zapocaté béhem procesu kaleni. Kryogennim zpraco-
vanim u vybranych typt oceli Ize docilit jesté vyraznéjSiho zvySeni materidlovych vlast-

nosti jako je otéruvzdornost, zivotnost ¢i vykon, nez pti klasickém zuslechténi.
Nasledné operace

Operace navazujici na kaleni spocivaji v dodate¢né uprave dilch (rovnani, tryskani, kon-
zervace, popousténi  stopek)jsou zdsadni pro  vyslednou pouzitelnost, Zzivot-
nost 1 vzhled zpracovanych materiali. Vyuzitim tryskéni a nasledné konzervace se zabez-
pecuje narust korozivzdornosti povrchovych vrstev. Po kaleni se také kontroluje rovnost
zpracovanych dilcti a provadi se nasledna korekce. Popousténi stopek vybranych druht

fréz se provadi pro zvysSeni houzevnatosti upinacich ¢asti.
Nitridace

Nitridace patii mezi procesy chemicko-tepelného zpracovani, jednad se o syceni povrchu

oceli dusikem pfi teploté 480 az 520 °C, tvrdost nitrida¢ni vrstvy je zavisla na obsahu legu-



jicich prvkil v oceli tvotici tvrdé nitridy (Cr,ALLMo,V,W). Nitridacni vrstva se sklada ze
dvou casti, na povrchu je vrstva o sile n¢kolika mikrometra tzv. bila vrstva tvofend inter-
metalickou slouceninou zeleza a dusiku, pod touto vrstvou je difuzni vrstva, ktera saha do

hloubky né¢kolika desetin mm v zavislosti na dob¢ nitridace.
Plazmova (iontova) nitridace

,,PI1 iontové nitridaci jsou zpracovavané soucasti ulozeny ve vakuové nadobé a zapojeny
jako katoda. Nadoba tvoii anodu a udrzuje se v ni snizeny tlak zfedéné smési plynti, ob-
vykle vodiku a dusiku. Po zapnuti proudu o stejnosmérném napéti 400 az 1000 V, vznika
mezi vnitini sténou pece a vsazkou (katodou) elektrické pole, ve kterém dochazi k migraci
molekul zfedéného plynu, jejich Stépeni a ionizaci, kladné ionty jsou urychlovany ke kato-
d¢ a narazy ohftivaji vsazku. Atomarni dusik uvolnény z ptivadénych plynt, difunduje do
povrchu nitridované soucasti. Zatizeni PN/70/120-DUO ma nezavisle vytapény zvon
a generator s pulzujicim napétim, které stabilizuje doutnavy vyboj a zdokonaluje fizeni

plazmy na vsazce. ,,
Oxidace

,Na konci plazmov¢ nitridace, 1ze do procesu zaradit povrchovou Upravu oxidace ve vodni

pafe, pii teploté 520°C, timto ziskame na povrchu Sedou, korozivzdornou vrstvu.*

DalSi sluzby

Zihani

,Zihani je druh tepelného zpracovani kovii provadéné za ti¢elem zlepseni nékterych vlast-

nosti, jako je tvrdost a odstranéni G¢inkl nékterych operaci (kaleni, tvafeni). Provadi se

zahtatim na ,,zihaci teplotu* a naslednym ochlazenim. Provanime tyto druhy zihéni:

v

nou kvili obrabéni.

e Zihani na sniZeni vnitiniho pnuti se provadi, kdyZ je potieba ze soudasti odstranit
vnitini pnuti vzniklé piedchozim obrabénim napt. velkym ubérem materidlu pii
frézovani. Dilce po budoucim kaleni vykazuji mensi deformace.

e Normaliza¢ni Zihani slouzi k odstranéni nerovnosti struktury vzniklé ptfedchozim
zpracovanim (vykovky, odlitky). Dochazi ke zjemnéni zrn austenitu a tim ke zlep-

Seni mechanickych vlastnosti, proto se pouziva u vsech oceli 12-16.



e Rekrystalizac¢ni zihani spociva v ohfevu (oceli tvafenych za studena) na teplotu,
kdy se odstrani zpevnéni vyvolané pfedchozim tvarenim za studena. Pouziva se ja-
ko mezioperacni zihani pii tvafeni za studena ptedevsim u dilct s nizkym obsahem
uhliku (do 0,5%).

e Rozpoustéci zihani se provadi u nerezovych austenitickych oceli a n¢kterych dal-
Sich oceli, které jsou vytvrzovatelné. Po ohfevu na zihaci teplotu, které zajisti vznik

homogenniho tuhého roztoku, nasleduje prudké ochlazeni.
Dale se provadi zihani Cu slitin a stabiliza¢ni Zihani.*
ZuSlecht'ovani Al slitin

»ZuSlechtovani Al slitin se provadi tak, Ze se slitina zahfeje na austenitiza¢ni teplotu cca
510°C a pak se prudce ochladi stlacenym dusikem. Nasleduje ohfev na vytvrzovaci teplotu.
Dilce se minimaln¢ deformuji a pfitom spliiuji podminku pro zuslecht'ovani slitin typu Al.“
Kapilarni pajeni (natvrdo s vyuzitim NI, Cu, pajek)

»Kapilarni pajeni je druh tepelného zpracovani, pti kterém vznikéd pevné (nerozebiratelné)

spojeni dvou nebo vice kust ocelovych dilct v jeden celek. Provadi se Ni nebo Cu pajka-
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mi.
Doprava

,Nabidkou je pro zédkazniky z né¢kterych regionit Moravy a nové i ze Slovenska svozova
sluzba. Pro zbozi si firma pfijede a po TZ jej odveze zpét k zakaznikovi. Jezdi se vozem
VW Crafter (nosnost do 1750 kg) a vozem VW Transporter (nosnost do 750 kg). Pokud
chce zakaznik vyuzit této sluzby, musi kontaktovat firmu telefonem nejpozdéji do 7. hodi-
ny toho dne kdy si ma zbozi vyzvednout, nebo den pfedem na e-mail. Jezdi se pravidelné

tyto trasy:

Trasa severni — pondéli a ¢tvrtek

hostém
Trasa vychodni — stfeda
Hulin, Vyskov, Brno, Bucovice, Kyjov, Uherské Hradisté, Staré Mésto

Trasa severozapadni — utery a patek



Olomouc, Mohelnice, Moravska Tiebova, LanSkroun, Ceska Tiebova, Zabieh

Dile se mize zboZi poslat expresni balikovou sluzbou Ceské posty EMS, nebo pies jakou-

koli ptepravni sluzbu, na které je mozné se dohodnout (CS Express, DHL, PPL...).*



